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Log Gap Control

Log Gap Control - En systemltsning for att optimera din stocklucka och som
ar utvecklad i Siemens PLC. Denna produkt kan installeras dar vaxlingar sker
mellan enstyckematning och till nastkommande transportor. Exempelvis pa din
timmersortering da stockarna taktas fran stegmataren och ner i matbanan. Ett
annat exempel &r pa sagintaget da stockarna taktas ner i
mottagningstransportoren.

Log Gap Control - Sékerstéller en jamn och konstant stocklucka. 1
programvaran berdknas sedan den aktuella stockluckan och systemet aktiverar
funktion for ikapp korning om denna ar aktiverad. Transportorerna far signal
och accelererar sedan ihop luckorna till det valda bérvardet.

HMI - Operatorsgranssnittet &r anvandarvanligt. Visning sker i en Touch Panel
och dar finns dven atkomst for systemets olika parametrar.

Systemuppbyggnad — Log Gap Control bestar av en PLC, kapsling med
lasersensor, fotoceller samt en pulsgivare.
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